e R ARG

= 2Ly B
"STa ‘-‘:? i . .fﬁ,éﬁ],l"*"_ = }‘Eﬁﬁ ‘1@& g }_.\1-"- i o=

GRINDER

TR e O e oV e T R IS e I AR 7
LIBRETI'O ISTRUZIONI ELEKTRISCHE SLIJPMACHINE




h S — 0
e eEEe v o s SV,

-

%

,""ﬁv *ena’s







DEUTSCH

ELEKTRISCHE SCHLEIFMASCHINE FUR MOTORSAGE- UND ELEKTROSAGEKETTEN.

NICK THE GRINDER 230 VAC- 50 HZ- 86 W Ref. 13000
NICK THE GRINDER 120 VAC- 60 HZ- 86 W Ref. 13100

Wir danken Ihnen fiir den Kauf der Kettenschleifmaschine “Nick the Grinder”. Beachten Sie genau die in diesem Handbuch enthaltenen Anleitungen, damit ein prézi-
ses, schnelles yad leichtes Schleifen der Motor- und Elekiroséigeketten gewdhrleistet ist.
ACHTUNG:

Vor dem Gebrauch der Kettenschleifmaschine ist das vorliegende Handbuch aufmerksam zu lesen und die in diesem enthaltenen Anleitungen sind genau zu befolgen.
Das Handbuch ist sorgsam aufzubewahren damit es immer bei Fragen beziglich des Gebrauchs oder der Wartung zum Nachschlagen bereit liegt. Der Bezug mit der
PN der verschiedenen Einzelteile kann der Explosionszeichnung am Ende des vorliegenden Handbuchs entnommen werden.

Das an der Schleifmaschine angebrachte Schild mit den technischen Eigenschoften des Motors nicht entfernen.

Alle nicht im vorliegenden Handbuch aufgefihrten Eingriffe sind von einer Fachwerkstatt durchfishren zu lassen.

Eventuell defekte Teile der Schleifmaschine miissen ausschliefllich durch Original-Ersatzteile ersetzt werden.

Vor dem Anschluf der Schleifmaschine an das Stromnetz und vor deren Anwendung ist eine Schutzbrille aufzusetzen. @

1) TECHNISCHE DATEN

Hersteller: AMA spa, Via Puccini 28, San Martino In Rio (Re), ltaly

Maschinenbezeichnung: Elekirische Schleifmaschine fiir Motor- und Elekirostigeketten “Nick The Grinder”

Modelle: Nick The Grinder 120 VAC- 60 Hz - 86 W; Nick The Grinder 220 VAC - 50 Hz - 86 W

Schleifscheibenabmessungen: Im Lieferumfang des Nick ist eine Schleifscheibe enthalten. Unabhéngig von der Stérke der mitgelieferten Schleifscheibe
bleibt die Anwendung des Nick unverdndert und bezieht sich auf die Standardanweisungen in der Betriebsanleitung.

@ aussen 105,0 mm (4.09"); @ innen 22,0 mm (0,858") - Starke 3,0 mm (0,117"): Zum Schleifen von Ketten von 1/4" bis 3/8" Hobby - 0,325".
@ aussen 105,0 mm (4.09"); @ innen 22,0 mm (0,858") - Stérke 4,5 mm (0.175”): Zum Schleifen von Ketten von 3/8" bis 0,404,

Achtung: AusschlieBlich Original-Schleifscheiben verwenden, die bis zu 7000 UpM zugelassen sind.

Max. Drehzahl: 4.900 UpM 220 VAC - 4200 UpM - 120 VAC

Schalldruckpegel: < 70 dB (A)

Schleifbare Kettentypen: Tei|ung 1/4" - 325" - 3/8" - 404", Mit Spezialspannstock [nicht miige|ie{erﬂ auch 3/4" 11 BC.

Maschinengewicht: 2,2 Kg (4.85 pounds) -21,5 N

2) GARANTIE

Aut das Keftenschleifgeréit wird eine Garantie von 12 Monaten ab dem auf dem Lieferschein, der Rechnung oder dem Kassenbon angegebenen Kaufdatum gewdihrt

{bei Inanspruchnahme der Garantie vorzulegen). Die Garantie deckt ausschlieBlich Material- und/oder Verarbeitungsméngel. DIESE GARANTIE VERFALLT, WENN:

a) selbstdtig Reparatureingriffe an dem Kettenschleifgerdt ausgefihrt wurden;

b) das Kettenschleifgerdt nicht wie in diesem Handbuch beschrieben eingesetzt wurde;

c) keine Originalteile, -werkzeuge, -schleifscheiben oder nicht genehmigte Teile verwendet werden;

d) das Keftenschleifgeréit an andere Spannungen angeschlossen wird, als auf dem Gerdteschild angegeben ist oder wenn die Schleifmaschine an nicht den
Sicherheitsvorschriften entsprechende Stromleitungen angeschlossen wird.

3 sicreruem /N

a) Die Kettenschleifmaschine darf nur von Erwachsenen verwendet werden, die das vorliegende Handbuch aufmerksam gelesen haben und perfekt iber die
Anleitungen fiir einen korrekten Beirieb der Maschine unterrichet sind. Die Schleifmaschinen ist fir Kinder unzugéinglich aufzubewahren und sollte keinen Personen
Ubergeben werden, die nicht Gber den korrekten Einsatz derselben unterrichtet sind!

b) Die Schleifmaschine darf nur von Personen in gutem Gesundheitszustand angewendet werden, die sich genau bewul3t sind, welche Arbeiten sie ausfihren.

¢) Vor dem Einschalten der Maschine immer eine Schutzbrille aufsetzen.

d) Die Sicherheitsvorrichtungen, wie z.B. die Schleifscheibenabdeckung (PN 13036), nicht entfernen oder unwirksam machen und keine Maschinenteile abéndern.

e) Alle Einstelleingriffe an der Maschine wie auch der Ein- und Ausbau der Schleifscheibe missen bei ausgeschalteter Maschine und gezogenem Netzstecker ausgefihrt
werden.

f)  Nur den Normen entsprechende Kabel und Steckdosen in einwandfreiem Zustand verwenden. Vor dem Anschlul} der Maschine an die Stromversorgung ist sicher-
zustellen, daB keine Personen, Maschinen oder Ausristungen am Arbeitsplatz das Kabel oder die Steckdose beschédigen kénnen.

gl Wenn das Stromkabel beschadigt ist, darf die Schleifmaschine nicht eingeschu]le! werden. Sofort den Netzstecker ziehen (dabei aufmerksam w:rgehen, um einen
Stromschlag zu vermeiden) und das Kabel nur von einem autorisierten und kompelenten Kundendienstcenter reparieren oder ersetzen lassen.

h) Sicherstellen, daf3 das Stromkabel nicht in der Néhe des Bereiches ist, indem geschliffen wird, liegt. Es ist auch sicherzustellen, daf3 in diesem Bereich keine ande-
ren Stromkabel vorhanden sind.

i] Die Schleifmaschine auf eine Arbeitsbank stellen (siehe Montageanleitungen). Die Schleifmaschine muf3 bequem fir den Bediener zugénglich sein. Es muf3 eine
unbehinderte Einsicht in den Schleifbereich gewihrleistet und die Schleifmaschine muB3 korrekt und sicher an der Arbeitsbank befestigt sein. Der Arbeitsbereich muf3
frei von Werkzeugen und Gegenstéinden jeglicher Art sein und darf nicht in der Néhe entflammbaren Materials liegen. Wahrend des Schleifens erzeugt die
Schleifscheibe Funken, die zu Feuer und Explosionen fihren knnten.

il Die Schleifmaschine nicht in der Hohe der Augen des Bedieners anbringen /i\ . Der Punkt, an dem die Ketien gescthFen werden, mul3 unterhalb der Augenhshe
liegen.



DEUTSCH

k] Die Schleifmaschine und insbesondere den Griff immer sauber und trocken halten.

[} Vor dem Schleifen ist das nicht unbedingt erforderliche Personal aufzufordern, den Schleifbereich zu verlassen, da diese Personen die Schleifarbeiten behindern
kénnen, nicht Gber die Betriebsweise der Schleifmaschine unterrichtet sind und keine Schutzbrille tragen.

m) Bei den Wartungseingriffen sind immer die im Handbuch enthaltenen Anleitungen zu befolgen. Niemals mit einer beschédigten Schleifmaschine arbeiten.

n) Beim Schleifen der Keften ist immer eine Hand am Griff zu halten, wéhrend die Kette erst dann mit der anderen Hand vorgeschoben wird, wenn der Maschinenarm
vollstindig hochgefahren ist (und die Schleifscheibe von dem Punkt, an dem der Bediener die Kette vorschiebt, entfernt ist).

4) WICHTIGE HINWEISE BEZUGLICH DER SCHLEIFSCHEIBE

a) Vor dem Einsatz ist zu kontrollieren, dafB die Schleifscheibe sich in einwandfreiem Zustand befindet. Dazu ist sie an der zentralen Bohrung aufzuhéingen. Mit einem

nicht metallenen Gegenstand {z.B. mit dem Griff eines Schraubenziehers) leicht seitlich an der Aussenseite gegen die Schleifscheibe schlagen. Wenn die

Schleifscheibe in einwandfreiem Zustand ist, mul3 sie ein metallenes Geréusch von sich geben. Ein dumpfes Gerdusch weist auf Risse und/oder Beschédigungen hin

und die Schleifscheibe mul} cusgewechselt werden.

Nur Schleifscheiben verwenden, die die unter Punkt 1) Technische Daten angegebenen Eigenschaften aufweisen. Die Schleifscheibe niemals unter Krafieinwendung

einsetzen und nicht deren Einbaubohrungsdurchmesser veréndern..

¢) Eine mit zu stark festgezogenen Flanschen installierte Schleifscheibe kénnte wahrend des Betriebs brechen. Zur Vermeidung dieser Gefahr muf3 die Schraube sorgfdl-
tig per Hand festgezogen werden. Fiir den Einbau der Schleifscheibe sind ausschlieflich ebene und saubere Flansche zu verwenden.

d) Nach dem Einbau der Schleifscheibe ist die Schleifscheibenabdeckung in ihren Sitz einzusetzen, bevor die Schleifmaschine eingeschaltet wird.

e} Vor dem Schleifen sollte die Schleifscheibe sich eine Minute mit Betriebsgeschwindigkeit drehen, um deren einwandfreien Betrieb zu prisfen. Dabei hat der Bediener
sich in einem sicheren Abstand aufzuhalten und hat auch dafiir zu sorgen, daB sich keine anderen Personen im Wirkungskreis der Schleifscheibe aufhalten.

f) Falls wihrend des Einschaltens oder des Betriebs Vibrationen und/oder Schwingungen der Schleifscheibe beobachtet werden, ist die Maschine sofort durch das

Unterbrechen der Stromversorgung anzuhalten. Kontrollieren, daf3 die Schleifscheibe korrekt montiert wurde und daf} die Schleifscheibe nicht beschadigt ist. Vor

der Wiederaufnahme der Schleifarbeiten ist die beschriebene Priifung erneut vorzunehmen.

Achtung: Die sich drehende Schleifscheibe niemals mit den Hénden anhalten, auch nicht, wenn man Schuizhandschuhe triigt. Die Berihrung der sich drehenden

Schleifscheibe fihrt zu Verbrennungen und Abschiirfungen. Den Sicherheitsabstand einhalren. A\
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5) WEITERE SICHERHEITSVORSCHRIFTE)

a) Die Schleifmaschine an einem trockenen Ort auf einer Unterlage aufstellen und aufbewahren. Nicht dem Regenwasser aussetzen und nicht an Orten verwenden,
an denen die Luft Gas und/oder entflammbare oder explosive Flissigkeiten enthalt.

b) Beim Gebrauch der Maschine keine Ketten, Armbéinder oder Kleidungsstiicke fragen, die sich in den rotierenden Teilen der Maschine verfangen kénnen.

¢) Wenn die Maschine mit Verlingerungen eingesetzt wird, ist dafir zu sorgen, daf} diese Verlingerungen den Vorschrifen entsprechen und fiir den Einsatz geeignet

sind.

Bei der Kontrolle des Motor- und des Schleifscheibenbetriebs (Punkt 4-d) ist auch zu tberprifen, daf sich die Maschine beim Driicken des roten Schalters O aus-

schaltet. Falls die Maschine sich nicht ausschalten sollte, setzen Sie sich bitte mit Ihrem Wiederverkdufer in Kontakt.

e) Zur Gewdhrleistung einer besseren Tastempfindlichkeit ist es nicht vorgeschrieben, Schutzhandschuhe zu tragen. Zum Vermeiden von Schnittverlefzungen ist die
Kette immer korrekt an dem seitlichen Niet und nicht an dem scharfen Teil zu greifen! /N

fi Die Schleifmaschine wurde ausschliefllich fir das Schleifen von Motor- und Elektrostigenketten entwickelt und hergestellt. Der unsachgeméfBe Einsatz und die
Installation von anderen Werkzeugen dls Schleifscheiben (auf keinen Fall Messer, Kreissdgen, Fraser, usw. schleifen) sowie das Schleifen und/cder Schneiden von
anderen Gegenstéinden ist verboten. N

gl Die Schleifmaschine nicht verwenden, wenn der Bediener miide ist.

h) Die Schleifmaschine darf nicht on andere Spannungen als an die auf dem Maschinenschild der Schleifmaschine angegebene Spannung angeschlossen werden.

i) Fir weitere Informationen sowie fiir Reparaturen und Wartungseingriffe wenden Sie sich bitte an lhren Wiederverkaufer.

d

6) TRANSPORT

Die Maschine wird in einem recyclefchigem Karton versendet. Beim Hantieren mit dem Karfon ist die notwendige Sorgfalt anzuwenden; keinesfalls auf den Boden fal-
fen lassen und keinen Stéfen aussetzen.

7) INSTALLATION

Die Maschine wird mit montiertem Maschinenksrper, Tiefenbegrenzer (PN 13066), Schleifscheibenschutz PN 13036) und zwei Feststellschrauben, 1 Schleifscheibe

Starke 4,5 mm und der Einspannvorrichtung (PN 13063) mit Knauf (PN 13005) geliefert.

a) Kontrollieren, daB die Arbeitsbank, an der die Maschine befestigt werden soll, die unter Punkt 3 (SICHERHEIT} und 5 (WEITERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN] ange-
gebenen Voraussetzungen erfiillt. Nachdem die beiden am Sockel angebrachten Kerben (Foto 1) an den Anschlag gebracht wurden, ist die Schleifmaschine mit den
beiden Feststellschrauben und zwei nicht mitgelieferten Mutterschrauben an der Arbeitsbank zu befestigen (Foto 2). Vor dem Einschalten der Maschine tberpriifen,
daf die Befestigung solide und sicher ist.

b) Kontrollieren (Tabelle 1], daf die richtige Schleifscheibe fiir den zu schleifenden Kettentyp verwendet wird, Die Schleifscheibe dann unter Beachtung der in Kapitel
4 WICHTIGE HINWEISE BEZUGLICH DER SCHLEIFSCHEIBE montieren. Die Schleifscheibe mit dem Knauf feststellen {Foto 3).

¢) Die Schleifscheibenabdeckung wieder mit den zwei Schrauben befesfigen (Foto 4).

d) Den Tiefenbegrenzer in seinen Sitz am Arm einschrauben (Foto 5).



a) Die Kette vor dem Schleifen reinigen (in Benzin oder Lsemittel legen).

b) Die Kettensperre (PN 13007) anheben und die Kette zwischen die beiden Spannbacken des Spannstocks legen (Foto 6). Den Zahn, an dem mit dem Schleifen begon-
nen werden soll, an die wieder abgesenkte Kettensperre anlegen (Foto 7). Nach dem Lockern des unter dem Spannstock angebrachten Knaufes ist sie schréig zu
stellen (auf der Gradskala kentrollieren), um sie an den jeweiligen zu schleifenden Kettentyp anzupassen (der Neigungswinkel mul3 dem Neigungswinkel des Zahnes
entsprechen, siehe Beispiel auf dem nebenstehenden Foto). Sobald der korrekte Neigungswinkel eingestellf ist, wird der untere Knauf wieder festgeschraubt (Foto
8).

¢} Den Arm bei ausgeschaltetem Motor absenken und die Schleifscheibe annéhern, bis sie den Zahn der Kette leicht berihrt. Die Eindringtiefe der Schleifscheibe in

die Kehle des Zahnes durch Festschrauben oder Lockern des Tiefenbegrenzers einstellen (Foto 9). Beim Schleifen darf das Antriebsglied und das Verbindungsglied

der Kette nicht berihrt werden (weitere Informationen entnehmen Sie bitte den von den Kettenherstellern gelieferfen Wartungshandbiichern!

Die hinter der Kettensperre angebrachte Schraube je nach der Menge des abzutragenden Materials einstellen (Foto 10), Sobald die gewiinschte Position erreicht ist,

wird die Schraube mit der Gegenmutter blockiert (Foto 11).

Die Kette mit dem vor den Spannbacken (PN 13028) angebrachten Griff im Spannstock blockieren, indem der Griff im Uhrzeigersinn gedreht wird [Foto 12). Da

der Einspann- und Freigabeeingriff fir jeden zu schleifenden Zahn wiederholt werden muf3, ist der Hebel des Griffes in die fiir den Bediener am bequemste Position

zu bringen (leicht nach aussen ziehen und dann in die gewiinschte Position drehen),

fi Wenn die Kette schon oft geschliffen wurde, kann es vorkommen, daf3 die Tiefenbegrenzer im Zohnglied zu hoch sind und daB3 der Zohn dadurch nicht korrekt sch-
neiden kann. Mit einer flachen Feile oder einer geeigneten Schleifscheibe (nicht mitgeliefert] kénnen sie auf die richtige Lénge gebracht werden.

Jetzt kann mit dem Kettenschleifen begonnen werden.

d
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91 SCHLERFEN (bim Schleifon istmmer i Schutzbeil = tagenl Ry

Die Maschine an die Stromversorgung anschlief3en und sie durch Driicken des griinen Knopfes des am Arm angebrachten Schalters einschalten.

a) Die Schleifscheibe langsam auf den Zahn absenken (Foto 14), und dabei kentrollieren, daf3 die Einstellungen korrekt durchgefihrt wurden. Falls ein Einstellfehler
festgestellt wird, ist die Maschine auszuschalten. Die Einstellungen erst korrigieren, wenn die Schleifscheibe vollkommen stillsteht.

b) Wenn die Einstellungen korrekt sind, ist mit dem Schleifen fortzufahren. Obwohl die Schleifmaschine Nick fiir das schnelle Abtragen groRerer Materialmengen bei
nur einem Durchlaut entwickelt und gebaut wurde, ist zu beachten, daf3 ein schritweiser, sanfter und kiirzerer Kontakt zwischen Schleifscheibe und Zahn zu einem
besseren Schleifergebnis fihrt. /\

¢} Nach dem Schleifen des Zahnes wird die Kette durch Betdtigen des spezie“en Hebels aus den Spclnnbccken befreit. Den Arm onheben, die Kette per Hand bis zum

néchsten Zahn mit dem gleichen Neigungswinkel vorschieben (alle rechten Zahne, alle linken Zihne). Dabei aufpassen, dald man sich nicht schneidet (Foto 15). Den

zu schleifenden Zahn an die Kettensperre anlegen und die Kette im Spannstock einspannen. Die Hand aus dem Schleifbereich entfernen und den Zahn schleifen.

Diesen Eingriff wiederholen, bis clle Zéhne mit dem gleichen Neigungswinkel geschliffen sind.

Die Maschine ausschalten, den Spannstock bis auf den gleichen Neigungswinkel auf der anderen Seite drehen (Foto 16} und in mit dem om unteren Teil angebra-

chten Knauf blockieren. Den ersten Zahn mit dem neuen Neigungswinkel an die Kettensperre anlegen, kontrollieren, daf} die Einstellungen richtig sind, indem die

Schleifscheibe auf den Spannstock abgesenkt wird. Wenn alles in Ordnung ist, die Kette zwischen die Spannbacken einspannen, die Maschine einschalten und die

Zihne wie unter Punkt c) beschrieben schleifen. Den Eingriff wiederholen, bis alle Zéhne geschliffen sind. Die Maschine ausschalten und die Kette aus dem

Spannstock nehmen. Jetzt kann die Kette an die Motorséigenstange monfiert werden.

10) WARTUNG (Wartungseingriffe dirfen erst nach Unterbrechung der Stromversorgung ausgefihrt werden)

d

a) Die Maschine ist stets sauber zu halten, damit die Sicherheitshinweise und Schilder immer gut sichtbar sind. Zur Reinigung ist ein Tuch oder ein Pinsel und niemals

Druckluft zu verwenden.
b) Die Schleifscheibe auswechseln, wenn sie einen Durchmesser von unter 75 mm (2,95") erreicht hat.
<} Fiir Informationen und das Auswechseln verschlissener Teile wenden Sie sich bitte an lhren Wiederverkaufer. Nur Originalersatzteile verwenden. /\

Das Kettenschleifgerdt Nick The Grinder besteht bis zu 95% aus recycleféhigem Material. Auch das Verpackungsmaterial ist recycleféihig. Falls die Maschine nicht mehr
bendtigt wird und ausser Betrieb gesetzt werden soll, ist sie nicht achtlos wegzuwerfen, sondern in die speziellen Container fir die Millirennung zu werfen.

FUR WEITERE INFORMATIONEN UBER DIE SCHLEIFMASCHINE BEACHTEN SIE BITTE DIE EXPLOSIONSZEICHNUNG UND DEN SCHALTPLAN

Der Unterzeichnete Luciano Malavolti erklért in seiner Eigenschaft als Prasident der Firma AMA unfer seiner ausschlief3lichen Verantwortung, daf3 die Elekirische
Schleifmaschine fiir Motorsageketten mit der Bezeichnung “Nick the Grinder”, deren Kennummer an der Maschine angebracht ist, den Vorschrifien der EU-Richtlinien
89/392 - 73/23 - 89/336 und darauff. Abéinderungen entspricht.

S.Martino in Rio O1. September 1999 DER PRASIDENT
LUCIANO MALAVOLTI
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NICK THE GRINDER 120 VAC - 230 VAC

1a) Spina tipo “SHUKO” 1b) Spina tipo “U.S.A."

2a) Circuito stampato completo 230 VAC 2b) Circuito stampato completo 120 VAC

3a) Motore monofase 230 VAC - 50Hz - 86W - 4900 rpm. 3b) Motore monofase 120 VAC - 60Hz - 86W - 4200 rpm.
1a) “Shuko” type plugh 1b) “U.S.A" type plug

2a) Complete printed circuit 230 VAC 2b) Complete printed circuit 120 VAC _

30} Single-phase motor 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 rpm. 3b) Single-phase mofor 120 VAC - 60Hz - 8OW - 4200 rpm.
1a) Schuko-Stecker 1b) Stecker Typ “USA” _ _

2a) Vollstandiger gedruckter Kreis 230 VAC 2b) Vollsténdiger gedruckter Kreis 120 VAC

3a) Einphasenstrom-Motor 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 UpM. 3b) Einphasenstrom-Motor 120 VAC - 60Hz - 80W - 4200 UpM.

1a) Fiche modéle “Shuko” 1b) Fiche modele “USA” _
2a) Circuit imprimé complet 230 VAC 2b) Circuit imprimé complet 120 VAC
3a) Moteur monophasé 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 tours/min.  3b) Moteur monophasé 12 VDC - 80W - 4200 tours/min.

1a) Enchufe tipo “Schuko”

1b) Enchufe tipo “U.S.A."
2a) Circuito impreso completo 230 VAC _ 2b) Circuito impreso complefo 120 VAC
3a) Motor monofdsico 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 r.p.m. 3b) Motor monofdsico 120 VAC - 60Hz - 8OW - 4200 rp.m.
1a) Ficha tipo “Shuko” _ 1b) Ficha tipo “U.S.A"
2a) Circuito imprimido completo 230 VAC 2b) Circuito imprimido completo 120 VAC
3a) Motor monofasico 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 r.p.m. 3b) Motor monofasico 120 VAC - 60Hz - 80W - 4200 r.p.m.

Ta) Stekker type “Schuke” 1b) Stekker type “US.A*

2a) Compleet printcircuit 230 VAC 2b) Compleet prinfcircuit 120 VAC

3a) Motore monofase 230 VAC - 50Hz - 86W - 4900 rpm. 3b) Eénfase-motor 120 VAC - 60Hz - 80W - 4200 t.p.m.
1a) Shuko-stik 1b) U.S.A.-stik

2a) Komplet frykt kredsleb 230 VAC 2b) Komplet trykt kredsleb 120 VAC

3a) Enkeltfaset motor 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 omdr/min. 3b) Enkeltfaset motor 120 VAC - 60Hz - 80W - 4200 omdr/min.

o) Stickeropp typ “Shitke” 1b} Stickpropp typ “U.S.A."
2a) Kompleft kretskort 230 VAC _ 2b) Komplett kretskort 120 VAC
3a) Enfas motor 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 varv per minut 3b) Enfas motor 120 VAC - 60Hz - BOW - 4200 varv per minut

o) Stapsel type “Shuko” 1b) Stapsel type “U.S.A."

2a) Komplett frykket krets 230 VAC 2b) Komplett frykket krets 120 VAC

3a) Enfaset motor 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 o/m 3b) Enfaset motor 120 VAC - 60Hz - 80W - 4200 o/m
1a) “Shuko”-tyyppinen pistoke 1b) “U.S.A."-tyyppinen pistoke

2a) Téydellinen painetty piiri 230 VAC 2b) Taydellinen painettu piiri 120 VAC

3a) Yksifaasinen moottori 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900 kierr./min. 3b) Yksifaasinen moottori 120 VAC - 60Hz - 80W - 4200 kierr./min.

1a) ®us Tumov “Shuko” 1b) @i Tomov “U.S.A"
2a) Minpes Tumopevo kukhwpo 230 VAC 2b) Manpes romopevo kukhope 120 VAC
3a) Movodaoikes kummpas 230 VAC - 50Hz - 85W - 4900071p./Aemro 3b) Movodeoikos kunmpas 120 VAC - 40Hz - 80W - 420007p./Aemro




13020 (Mod. 230VAC)
13021 (Mod. 120VAC)

13035 (105 x 22 x 3,0) —— 13038 13036
13039 (105 x 22 x 4,5) ——
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